102年度第2次機械專業人才認證考試試題
專業等級：機械工程師基礎能力鑑定
科目：機械製圖 
考試日期：  102年 12月 22日 9：00 ~ 10：30                 第  1頁，共  5   頁
	1. 選擇題30題（佔60%） 

(C) 1. 工程圖形中若沒有特別註明正投影法，則其所使用之正投影法為 (A)第一角法  (B)
第二角法  (C)第三角法  (D)第四角法。  
(D) 2. 兩圓內切時，則其連心線長等於(A)兩直徑和 (B)兩直徑差 (C)兩半徑和 (D)兩半徑差
(A) 3. 輔助視圖所依據之投影原理是 (A)正投影 (B)斜投影 (C)透視投影 (D)立體投影
(D) 4. 下圖所示之視圖是為 Ⓐ 虛擬視圖 Ⓑ 輔助視圖  Ⓒ 局部視圖  Ⓓ 轉正視圖        [image: image1.png]


 
(B) 5. [image: image38.png]


左圖之右側視圖為（A）[image: image2.png]N



（B）[image: image3.png]


（C）[image: image4.png]


（D）[image: image5.png]



(C) 6. 物體離投影面愈遠，所得正投影視圖 (A) 愈大　(B) 愈小　(C) 大小不變　(D) 不
       一定 。
(A) 7. 比例2:1是表示若實物長為100，則圖面所繪的長度為 (A) 200 (B) 100 (C) 50 

       (D)25。  
(C) 8. 下列幾何公差符號，何者屬於形狀公差？（A）[image: image6.png]


（B）[image: image7.png]


（C）[image: image8.png]


（D）[image: image9.png]



(C) 9. 繪製等角圖時，三個方向的軸線夾角為幾度? (A)150度  (B)130度  (C)120度 

        (D)110度。  
(A) 10. 相鄰兩螺紋對應點間,沿平行軸線方向量得之距離為(A)螺距(B)螺紋高度(C)節徑(D)旋合長度。        
(A) 11. 在圖上標註時，H7為(A)基孔制(B)基軸制(C)基面制(D)基件制    
(D) 12. 尺度標註時若有”□”符號表示：(A)平面  (B)凹陷 (C)凸出 (D)正方形。

(D) 13. 組合剖面中，下列何種機件被剖切之處需畫剖面線：(A)軸  (B)齒輪之齒 (C)皮帶輪之肋 (D)上述三個機件均不用畫剖面線。
(C) 14. 若有一直徑50mm之圓球，尺度標註時其尺度數字應為：(A)Φ50 (B)S50 (C)SΦ

        50 (D)50。
(C) 15. 下列何種方法可用來求線條的實長 ? (A) 觀察法 (B) 切平面法(C) 輔助投影法 

       (D) 剖面法   
(C) 16. 割面線之形狀為：(A) [image: image10.png]


  (B) [image: image11.png]



        (C)[image: image12.png]


 (D) [image: image13.png]


。  
(B) 17. 對稱圖形之圓，若以半視圖表示，在尺度標註時，下列那一圖形為正

       確 (A) [image: image14.jpg]


　(B) [image: image15.jpg]


　(C) [image: image16.jpg]1807



    (D)[image: image17.jpg]


。
(B) 18. 栓槽軸的端視圖之習用表示畫法為 (A) [image: image18.jpg]


　(B) [image: image19.jpg]



  　   (C) [image: image20.jpg]


　(D) [image: image21.jpg]


。    
(C) 19. CNS表面符號中，基準長度之標準值為 (A) 0.08　(B) 0.25　(C) 0.8　(D) 2.5 ，如
       採用此值時可以省略不寫。
(B) 20. 欲將物體之外形與內部同時表示在一視圖上時， 可用(A)全剖視圖 (B)半剖視圖

       (C)中斷視圖 (D)虛擬視圖。   
(D) 21. 下圖割面線截切直立圓錐所切割後截面曲線為(A) 正圓  (B) 橢圓  (C) 拋物線  

         (D) 雙曲線   
(D) 22. 若只需要表示機件某部位之內部形狀，可使用 (A) 全剖面　(B) 半剖面　(C) 旋轉剖面　(D) 局部剖面。  
(D) 23. 在正投影視圖中形成線的，可能代表物件的(A)面 (B)面與面之交線 (C)面的極限

        (D)以上皆可能。
(D) 24.圓周與一直線相切時，切點和圓心連線之夾角為Ⓐ 30〫 Ⓑ 45〫 Ⓒ 60〫 Ⓓ 90〫
(D) 25. 機件之一部分表面若需要特殊處理如淬火、滲碳或電鍍時，則在該部位用線平行
而稍離輪廓線的 (A)粗實線 (B)尺度線 (C)虛線 (D)粗鏈線 表示之，並用文字註
明其特殊處理方法。    
(C) 26. 對於正齒輪的側視圖表示法，下列敘述何者不正確? (A)在中心線兩側劃法完全對

        稱 (B)節圓以細鏈線表示  (C)齒根圓不可省略  (D)齒頂圓以粗實線表示。  
(B) 27. 有關尺度標註之敘述，下列何者不正確? (A)尺度標註的目的是決定物體的大小和

        位置  (B)圖形比實際物體大三倍時，應標註1:3  (C)尺度應盡量標註於兩個視圖

        之間  (D)圓柱體的直徑與長度尺度通常標註於非圓視圖上。
(C) 28. 尺度標註時符號[image: image22.png]


表示：(A)最大之表面粗造度為
[image: image23.wmf]a

R

=6.3mm (B)表面必須切削加

        工 (C)表面不可以切削加工 (D)表面是否切削加工由施工者決定。

(C) 29. 
[image: image24.png]


請依正投影視圖選出正確的立體圖(A)
[image: image25.png]


(B)
[image: image26.png]


(C)
[image: image27.png]


(D)
[image: image28.png]


。 
(B) 30. 如圖所示，已知物體的前視圖與俯視圖，請選擇正確之右側視圖
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            （A）         （B）        （C）         （D）
二. 問答題（佔40%）：共2題，每題佔20分
1. 請依下圖所示表面符號，分別說明各項符號及文字之意義。
[image: image29.jpg](Y O\
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 解答：
(1) [image: image30.emf]表示工作物之表面必須切削加工。
(2) ⊥表示工作物切削加工之表面，刀痕方向與加工面邊緣垂直。
(3) 2表示加工裕度為2mm，是指工作物進行表面加工時，所切除材料的大約厚度為2mm。
(4) 6.3表示表面粗糙度之最大限界為中心線平均粗糙度Ra=6.3μm (中國國家標準係採用中心線平均粗糙度)。
(5) 3.2表示表面粗糙度之最小限界為中心線平均粗糙度Ra=3.2μm (沒有必要時可省略)。
(6) 2.5表示基準長度為2.5mm，是指在進行表面粗糙度測量時，在輪廓曲線上所截取的長度。
(7) 刨表示加工方法，指定表面利用刨床切削加工。
2.請繪出下列三視圖之正確立體圖。

[image: image31.wmf]
解答：


[image: image32.wmf]
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