104年度第2次機械專業人才認證考試試題組卷
專業等級：初級機械設計工程師
科目：機械製造
考試日期：  104年 12月20日 9：00 ~ 10：30                  第  1頁，共     頁
	1. 選擇題35題（佔70%） 
( C )  1. 關於CNC工具機之敘述，下列何者為非？(A)具高精度及高重現性 (B)具較佳的加工彈性 (C)極適合於大量生產 (D)維護技術需求高  (E11-A003 易)  (97-1)
( B )  2. 下列加工方法中，以何種加工法最方便在碳化鎢材料上製作極細孔？(A)微型鑽頭鑽孔法  (B)雷射光加工法  (C)超音波加工法  (D)電化學加工法  (E11-A039 易)  (97-1)
( C )  3. 有一具有10HP之CNC車床，用碳化鎢刀具車削180BHN勃氏硬度之低碳易切鋼(切削速度V=225 m/min)，粗車時工件直徑由20mm車削至17.5mm，則其適合之主軸轉速為多少rpm？A)1582 (B)2582 (C)3582 (D)582  (E11-B005 易)  (102-1)
( D )  4. 輪磨碳化鎢車刀，宜選用何種磨料之砂輪？(A)C (B)A (C)WA (D)GC  (E11-B017 易)  (103-2)
( D )  5. 火花試驗可用來測知鋼鐵材料之何種性質？(A)熔點  (B)熱處理狀態  (C)硬度  (D)大約含碳量  (E11-B034 易)  (96)
( A )  6. 鉸刀退刀時，主軸應如何，再將鉸刀慢慢退出(A)正轉(B)反轉(C)快轉(D)停止  (E11-D002 易)  (104-1)
( B )  7. 關於電化學加工，下列敘述何者為正確(A)工作物為陰極 (B)電極必須為導電體 (C)只能用在軟材料加工 (D)加工會產生殘留應力  (E11-F016 易)  (103-1)
( D )  8. 一般切削加工廠公差可達之範圍在(A)H5 (B)H6 (C)H7 (D)H8等級  (E11-G014 易)  (99-1)
( C )  9. 各種結晶構造單位晶胞內原子之個數 N下列何者錯誤(A)簡單立方格子 N=l  (B)體心立方格子N=2  (C)六方密格子N=3  (D)面心立方格子 N=4  (E11-A023 中)  (101-2)
( D )  10. 在現場欲知ㄧ大型工件表面之硬度，最簡便之硬度試驗法為(A)勃氏(B)洛氏(C)維克氏(D)蕭氏(註：大型工件不易移動)  (E11-E002 中)  (99-1)
( A )  11. 下列何者為熱塑性材料？(A)聚丙烯 (B)聚矽氧 (C)尿素樹脂 (D)環氧樹脂  (E11-F022 難)  (100-1)
( D )  12. 電腦輔助製造一般簡稱為(A)FMS(B)CNC(C)CAD(D)CAM  (E11-C006 易)  
( B )  13. 下列何者為金屬基複合材料之稱謂：(A)CMCs (B)MMCs (C)CFRP (D)GFRP  (E11-C023 易)  
( A )  14. 鉸刀退刀時，主軸應如何，再將鉸刀慢慢退出(A)正轉(B)反轉(C)快轉(D)停止  (E11-D002 易)  
( A )  15. CNC工具機程式指令中G碼代表：(A)準備機能 (B)輔助機能  (C)插位機能 (D)刀具機能  (E11-F004 易)  
( B )  16. 下列何者不是進行製造自動化的理由(A)增加勞工生產力 (B)減少設備及維護成本 (C)改善產品品質 (D)降低製造前置時間  (E11-F031 易)  
( C )  17. 關於齒輪游標卡尺的應用，其最主要的功能在於量測正齒輪之哪一部分？(A)節圓直徑 (B)壓力角 (C)弦齒厚 (D)齒隙  (E11-A006 中) 
( C )  18. 磁心材料(暫時磁體)之保磁力Hc及殘留磁力Br要如何為佳?  (A) Hc大、Br大  (B) Hc小、Br大  (C)Hc小、Br小  (D)Hc大、Br小  (E11-A028 中)  
( D )  19. 下列何種硬化法是屬於化學性表面硬化法?(A)火焰硬化法  (B)電子束硬化法  (C)雷射硬化法  (D)氮化滲碳法  (E11-B032 中)  
( A )  20. 電化學加工設備的電流容量可達40000A　亦可調至(A)5A (B)15A (C)35A (D)50A  的小電流  (E11-C016 中)  
( A )  21. 規格FC250之灰口鑄鐵其表示之意義為(A)抗拉強度25kg/mm2以上(B)伸長率25％以上(C)斷面收縮率25％以上(D)含碳量0.25％  (E11-E003 中)  
( D )  22. 超音波加工是指音波振動頻率高於(A)1000 Hz (B)2000 Hz (C)10000 Hz (D)20000 Hz  (E11-F014 中)  
( C )  23. 直徑Φ20mm之退火中碳鋼圓棒，以高速鋼車刀一般切削，車床轉速最好調到 (A)100 (B)300 (C)500 (D)1500rpm  (E11-G003 中)  
( A )  24. 碳鋼要有好的銲接性，含碳量於(A)1582 (B)2582 (C)3582 (D)582  (E11-G005 中) 
( B )  25. 改變材料外形最快的方法(A)切削加工 (B)沖壓加工 (C)鑄造加工(D)CNC機械加工  (E11-G025 中)  
( D )  26. CNC車床指令G50 S2000的2000係指：(A)每分鐘進給率設定為2000mm/min (B)主軸每分鐘轉速設定為2000rpm (C)表面切削速度設定為2000mm/min  (D)主軸最高轉速設定為2000rpm  (E11-A002 易)  (103-2)
( B )  27. 薄金屬板在引伸加工中需要壓料板壓住板的四週，其原因為何？(A)減少引伸速度 (B)防止板的周圍材料發生皺褶 (C)減少沖頭壓力 (D)防止沖頭將材料壓薄  (E11-A019 易)  (99-2)(96)
( D )  28. 下列日常用品中所使用之材料，何者非複合材料：(A)塑鋼 (B)網球拍 (C)混凝土 (D)強化玻璃  (E11-D024 易)  (100-1)(103-1)
( C )  29. 關於粉末冶金加工，下列敘述何者為誤：(A)零件具多孔性 (B)公差小及表面光製佳 (C)金屬粉末便宜 (D)製程中無材料損失  (E11-F007 易)  (98-1)
( D )  30. 塑膠加工中塑膠粒之熔化係靠(A)傳導熱傳 (B)對流熱傳 (C)輻射熱傳 (D)磨擦生熱  (E11-G027 易)  (98-2)
( D )  31. 以Φ100，齒數6齒之碳化物平面銑刀，銑削低碳鋼，切削速度75m/min，每齒進刀量0.4mm/轉，則其每分鐘進刀量為多少？(A)238mm (B)325mm (C)452mm (D)573mm  (E11-A015 中)  (103-1)(103-2)
( C )  32. 下列何者非二元合金相圖之三相反應:(A)包晶 (B)包析 (C)偏析 (D)偏晶  (E11-C021 中)  (99-2)
( B )  33. 有關金屬再結晶之敘述，下列何者為非：(A)金屬冷加工量增加，再結晶溫度下降 (B)純金屬之再結晶溫度高於合金 (C)增加退火時間則再結晶溫度將降低 (D)加工件之初始晶粒較小則再結晶溫度可降低  (E11-D019 中)  (99-2)
( A )  34. 下列敘述有關鑄鐵對溫度吸收的反應何者正確?(A)吸熱快、散熱慢(B)吸熱慢、散熱快(C)吸熱快、散熱快(D)吸熱慢、散熱慢  (E11-E021 )  (99-2)
( A )  35. 由下列何種變態圖可以預估鋼料淬火、正常化、完全退火等處理之組織變化?(A)CCT圖 (B)TTT圖 (C)TTA圖 (D)鐵-碳平衡圖  (E11-B033 難)  

二. 問答題（佔30%）：共2題，每題15分。
1. 工程材料中，原子與原子間的結合(bond)重要機制有那些？
   (E11- F103 易) 
解答：
主要鍵：
1.金屬鍵(metallic bond)。
 2.共價鍵(covalent bond)。
 3.離子鍵(ionic bond)。
次要鍵：
4.凡得瓦鍵(van der Waals bond)。
3. 請舉出四種工業用機器人的基本手臂結構(座標型態)？ 
 (E11-F104 易) (98-1)
解答:

 1.極座標結構(Polar Configuration)。
 2.圓柱座標結構(Cylindrical Configuration)。
 3.直角座標結構(Cartesian Coordinate)。
4.關節型結構(Jointed-Arm)。
5.選擇性順從裝配結構(Selective Compliance Assembly Robot Arm)。
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