113年度第2次機械專業人才認證考試試題組卷
專業等級：中級機械設計工程師
科目：機械製造
考試日期：113年12月22日9：00~10：30                                        第1頁，共  頁
	1. 選擇題35題(佔70%)
(B)1. 馬口鐵是在鐵皮上鍍何種元素而形成? (A)鋅  (B)錫  (C)鉛  (D)銅。 
(D)2. 使用原來關機中的CNC車床，如果已經打開電源和油壓開關，則下列哪個動作必須最先被完成？(A)主軸正轉 (B)刀塔試轉 (C)設定校準刀具 (D)原點復歸 
(A)3. 彎形加工後，金屬板被彎曲的角度與沖模的角度並不相同，其原因為何？

(A)材料的彈回作用 

(B)沖壓速度過快 

(C)沖頭與下模配合不精確 

(D)使用曲軸沖床的緣故。
(C)4.下列何種金屬對x光等放射線的防禦力大，故用為放射線的防禦板和放射線元素的容器? (A)鋅  (B)錫  (C)鉛  (D)鐵。
(D)5. 火花試驗可用來測知鋼鐵材料之何種性質？ (A)熔點  (B)熱處理狀態  (C)硬度  (D)大約含碳量
(D)6. 臥式銑床的構造有六大部分，下列何者不正確（A）床座、床鞍（B）床台、床膝（C）懸臂架（D）T型槽、床台。
(D)7. CNC程式終了，記憶回復，以何指令表示（A）M01（B）M02（C）M03（D）M30。。
(D)8. 沃斯田鐵化的共析鋼於400℃完成恆溫變態所得之組織為:(A)細波來鐵 (B)下變韌鐵 (C)麻田散鐵 (D) 上變韌鐵。。
(D)9. 空壓元件中的快速排氣閥應安裝在何位置？(A)電磁閥排氣口(B)電磁閥進氣口(C)取代單向節流閥的止回閥(D)氣壓缸進氣口。
(B)10. 以二氧化碳雷射切割金屬材料，用以降低反射率的輔助氣體為 (A)氮氣 (B)氧氣 (C)空氣 (D)氫氣。
(A)11. 碳鋼要有好的銲接性，含碳量於 (A)0.22 (B)0.45 (C)0.6 (D)0.8﹪以下。
(D)12. 切削加工需要斷屑槽者為 (A)純鋁 (B)316不銹鋼 (C)灰鑄鐵 (D)碳鋼。
(B)13. 粉末冶金之特性何者為非 (A)增加耐磨性 (B)增加靭性 (C)增加多孔性 (D)增加複合材料性。
(C)14. 沖壓加工中，有關板金之回彈量下列何者正確？ (A)薄板金之回彈量小(B)回彈量與厚薄無關 (C)薄板金之回彈量大 (D)加熱回彈量大。
(C)15. 下面的敘述均為高週波表面硬化法的特色，請問那一項是錯誤的　(A)加熱快，作業時間短　(B)週波數較高者適用 於小零件，週波數較低者適用於大零件　(C)適合於含碳量在0.2％以下的低碳鋼　(D)利用電磁感應原理使鋼材產生高熱。
(D)16. 下圖分厘卡量測時，其讀值為(A)12.41mm (B)8.41mm (C)11.41mm (D)7.89mm 。
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(C)17. 採用金屬積層製造，下列敘述何者為誤： (A)可加工內部複雜工件 (B)無須夾模具 (C)金屬粉末便宜 (D)製程中材料損失少。
(A)18. 高速銑削加工時，刀具的直徑和主軸轉速應，（A）小且快（B）大且慢（C）和傳統銑削加工一樣（D）大又慢。。
(A)19. 量具對量測值所能顯示出最小讀數的能力稱為　(A)解析度(resolution)　(B)精確度(accuracy)　(C)重覆性(repeatability)　(D)誤差(error) 
(D)20. 雷射安全標示中，應載明該實驗室中的所有雷射的相關參數，提醒入內人員，下列那一項則可有可無，(A)雷射安全等級(Class)，(B)雷射工作波長，(C) 雷射最高輸出功率，(D) 雷射光束大小。 
(D)21. 雷射的基本組成不包括(A)共振腔 (B)激發來源 (C)增益介質 (D)測光器。
(A)22. 下列哪一燒結類碳化物刀具主要成分是為碳化鎢及以鈷為結合劑，再添加碳化鈦，形成碳化鎢─碳化鈦─鈷(WC-TiC-Co)系合金，刀具柄部漆以藍色？ (A)P系列 (B)M系列 (C)K系列 (D)N系列 。 
(C)23.使拉伸試驗無法求得下列哪一項性質？ (A)延性 (B)抗拉強度 (C)疲勞強度 (D)降伏強度。(E11-R016易)
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，其中0.75代表螺紋之 (A)齒距 (B)導程 (C)公稱尺寸 (D)公差等級。
(A)25. 傳統車床車削1:5的錐度，複式刀座應該擺的角度約為 (A)5.7度 (B) 11.3度 (C) 5度 (D) 0.2度 。
(C)26. 關於塑性加工的敘述，下列何者為非？ (A)熱作加工時，由於晶粒細微化的原因，可以改善材料的機械性質 (B)熱作加工所需要的能量低於冷作加工 (C) 冷作加工時，金屬的強度、強度及延展性都會增加 (D) 冷作加工時，金屬內部將存在殘留應力。
(D)27. 下列有關金屬材料塑性變形的敘述，何者錯誤？ (A)發生塑性變形的方式主要包括滑動和雙晶二種 (B)差排沿原子最密堆積面移動 (C)雙晶塑性變形後，則呈現寬的雙晶帶 (D)晶界有助差排移動。 
(D)28. 工件定位主要的目的是確保工件夾持在工作台上的同一位置，定位裝置的選用須依據 (A)工件的物理結構 (B)加工製程的種類 (C)加工件的數量 (D)以上皆是 來決定。  。
(B)29. 使用交直流電銲機時，下列那一項敘述正確　

(A)銲條直徑與使用電流大小無關　

(B)交流電銲機比直流電桿機少發生吹弧現象　

(C)交流電桿機可以有正極性及反極性兩種接法　

(D)直流正極性(DCSP)聯接法為工作物接負極，銲條接正極。
(D)30. 關於銑削，下列敘述何者不正確？　

(A)以平銑刀(plain milling cutter)銑削材質較軟的工件時，應該選用較大斜角的銑刀　

(B)平銑刀經常具有螺旋齒，以防止銑削時發生震動　

(C)殼形端銑刀(shell end mill)常用於重切削　

(D)銑削T形槽時，使用一把兩端面均有刃齒的T形槽銑刀(T-slot cutter)即可達成。
(B)31. 放電加工廣泛的使用於製作模具，下列四個有關放電加工的敘述，那一項是錯誤的
(A)放電加工中工具與工件置於直流電源之正負兩極，產生火花放電，故工具與工件皆必須是良導電體　

(B)速度快，適合大量生產　

(C)加工時無切削力，故加工較脆或較薄的工件也不虞破裂　

(D)可以獲得良好的精密度。
(A)32. 若量測一尺寸需由數片塊規組成，則下列關於塊規組合方法之敘述，何者正確？　

(A)塊規之選用與組合以片數愈少愈好　

(B)選用時先由較厚尺寸之塊規選起　

(C)組合時由較薄尺寸者開始，厚尺寸往薄尺寸組合　

(D)為方便分離，組合時兩片塊規間最好留有空氣間隙。
(C)33. 一平面磨床有水平轉軸及往復式工作台，要磨削SAE 1035中碳鋼，若砂輪的切線速度為30m/sec，砂輪直徑為250mm，則砂輪轉速應為若干？　(A)
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(D)34. 關於氧-乙炔氣體銲接與切割，下列敘述何者不正確　

(A)中性焰是指氧氣和乙炔氣的混合燃燒火焰，其比例約為1：1　

(B)氧化焰是指氧氣供給過量產生的火焰，一般用在銅銲接　

(C)一般而言，採用氧-乙炔火焰切割工件時，應將火焰調整至中性焰　

(D)銲接用的氧-乙炔火焰之火嘴，中心有一較大的孔及周圍有若干小孔，切割用的火嘴則僅有一中心孔。
(D)35. 在機械工廠中從事相關生產活動時，下列何者為正確的操作方式？　

(A)為節省時間，在機器主軸轉速變慢時，即可以進行潤滑、清潔、調整或修理等工作　

(B)為提高工作士氣，可以在操作機器的同時與其他工作伙伴聊天、輕微的碰觸或短暫離開工作現場　

(C)為保護雙手的皮肉免於割傷或燙傷，不論操作任何機器時，都要戴好手套　

(D)為保障自身及他人的安全，在機器啟動前應確實檢查安全保護裝置都是在正常作用的狀態。
二.問答題(佔30%)：共2題，每題15分
1. CNC程式有哪七個基本機能（指令）？
解答：

G機能、M機能、S機能、T機能、F機能、D/H機能、N機能。

2. 當以雷射掃描式系統針對曲面模具表面進行咬花加工(texturing)應用時，為何需使用五軸機台配合？
解答：
曲面，若將整個曲面表面細分為無數細小的曲面來看，則每個小曲面都將具有各自的法線向量，如此雷射加工角度應隨各法線向量的變化修正，方能得到較加工品質，此時即需五軸機台配合各加工方位的調整。
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